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Mit Feuerbestattungsanlagen wird oft zu leichtfertig umgegangen:

Heimliche Dioxinschleudern

Praktisch unbemerkt von der Offentlichkeit und nicht selten mit
einem pietistischen Tabu belegt rauchen Feuerbestattungs-
anlagen quasi im Verborgenen vor sich hin —in der Regel
emissionsarm und weit unterhalb gesetzlicher Grenzwerte.
Doch der Alltag kennt auch Storfalle — und hier werden alle

Grenzen Uberschritten.

Krematorien gewinnen auf Grund des gesell-
schaftlichen Wandels zunehmend an Bedeu-
tung: 46 Prozent aller Bestattungen sind Feuer-
bestattungen und jedes Jahr werden es mehr.
Der Grund: eine sinkende Bereitschaft der Hin-
terbliebenen zur Grabpflege und die niedrige-
ren Kosten im Vergleich eines Urnen- zu einem
Erdgrab. Kaum jemand macht sich dariiber Ge-
danken, wie es um die Verbrennung an sich
bestellt ist — kein Wunder, denn die Hinterblie-
benen haben durch den Todesfall andere Sor-
gen, und die Betreiber von Krematorien oder
genauer: von Feuerbestattungsanlagen haben
keinerlei Interesse, Fragen des Umweltschut-
zes offentlich zu thematisieren. Krematorien
befinden sich immer auBerhalb unserer Wahr-
nehmung; erst wenn neue Anlagen gebaut
werden sollen, erhebt sich unter Umstanden
Widerstand in der Bevolkerung und man be-
ginnt, die Gblichen Techniken und die Umwelt-
relevanz solcher Anlagen zu hinterfragen.

In der Tat sind Feuerbestattungsanla-
gen hinsichtlich der Betriebsfiihrung sehr
komplexe Anlagen, die viel mit Hausmdill-
oder besser: mit Sondermillverbrennungsan-
lagen gemein haben. Vieles, aber langst nicht
alles. Wenn man pietistische Betrachtungen
aulRen vor lasst, so handelt es sich bei einem
Leichnam um einen Korper, der alles andere
als ,neutral” verbrennt. Angefangen vom Ge-
biss, den Zahn-Inlays Giber die amalgam- und
damit quecksilberhaltigen Zahnftllungen,
Uber elektronische Herzschrittmacher und
Bypasse bis hin zu kiinstlichen Hiftgelenken
und Prothesen sind sie Verstorbenen auch oft
mit Medikamenten aller Art hochgradig an-
gereichert — von natlrlichen Metall- und
Schwermetallgehalten des Koérpers ganz ab-
gesehen. Alle diese Substanzen verbrennen,
reagieren miteinander, gehen in gasformigen
Zustand (iber oder lagern sich an Staubparti-
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kel an, die in der Regel sehr aufwandig aus
dem Abgasstrom abgeschieden werden.
Quecksilber, Dioxine und Furane sind hier fast
immer im Abgasstrom zu finden — fragt sich
nur, in welcher Konzentration. Dieser Staub
und nattrlich die metallischen Uberreste gel-
ten in jedem Fall als hoch toxisch und mussen
unter Sicherheitsvorkehrungen zum Schutz
des Personals verpackt, transportiert und auf
einer Sondermilldeponie unter Tage abgela-
gert werden. Die Asche selbst geht den Gb-
lichen Weg tber die Urnen zu den entspre-
chenden Ruhestatten.

Eines der bedeutenden betriebstechni-
schen Probleme ergibt sich zwangslaufig durch
den Chargenbetrieb mit stark wechselnden
Brennwerten. Der Brennwert lasst sich aus Grin-
den der Pietat auch nicht konditionieren. Hier
bleibt dem Personal nur, mit Gefiihl und Augen-
maR zu handeln und die Verstorbenen in der Rei-
henfolge der Verbrennung zuzufiihren, die sie
fur sinnvoll halten um einen méglichst stérungs-
freien Verbrennungsbetrieb zu erreichen.

Die Kremierung
eines Leichnams
zieht eine Reihe
umweltrelevanter
Belastungen nach
sich; Emissionen
werden in der
Regel nur
unzureichend
erfasst und
kontrolliert.
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Die Verbrennung oder auch Kremie-
rung genanntist an sich ein lukrativer Betrieb.
Bis vor Kurzem wurden noch 800 Euro pro
Kremierung bezahlt. Inzwischen sind die
Preise auf rund 300 Euro gesunken. Zu den
friher Ublichen kommunalen Betreibern
kommen zunehmend private Investoren, die
ihre Anlagen ausnutzen wollen. Zum Ver-
gleich: tbliche stadteigene Krematorien, wie
das in Heidelberg, verzeichnen etwa 2000
Kremierungen pro Jahr, auch Karlsruhe liegt
in dieser GroRenordnung. In einem Vorort der
Kraichgau-Gemeinde Sinsheim plant ein pri-
vater Investor eine Feuerbestattungsanlage
mit einer Kapazitat von mindestens 8.000
Kremierungen pro Jahr (siehe Kasten S. 33).

Bis 1997 fielen Krematorien unter das
(BImSch@G).
Das hat sich geandert. Sie sind nun nicht mehr
genehmigungsbedirftig im  Sinne des
BImSchG. Wichtige Anderung: Quecksilber in
der Abluft muss nicht mehr gemessen wer-
den. ,Bei Storungen der Verbrennung ergibt

Bundesimmissionsschutzgesetz
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Im November 2008 beantragte
eine GmbH mit Sitz in Sinsheim
eine Baugenehmigung flir die
Errichtung eines Krematoriums
im Ortsteil Sinsheim-Reihen. Die
Grundstiicke liegen in einem
eingeschrankten Gewerbege-
biet, in dem Einrichtungen u. a.
fur kirchliche Zwecke unzuldssig
sind. Nach Einspriichen von 30
Einwohnern forderte das Regie-
rungsprasidium Karlsruhe im
Juli 2009 die untere Baurechts-
behorde auf, die rechtswidrige
Baugenehmigung aufzuheben.

Der zu 95 Prozent fertige Bau
wurde eingestellt, aber nicht
wegen der Zweifel der Anwoh-
ner beziliglich der Anlagensi-
cherheit oder wegen moglicher
Gesundheitsgefahren —sondern
alleine wegen der Unrechtma-
Bigkeit der erteilten Baugeneh-
migung. Eine Anderung des Be-
bauungsplanes bzw. eine Son-
dergebietsausweisung soll die
RechtmaRigkeit wieder herstel-
len. Aber dartiber streiten noch
die Juristen. Und in Sinsheim
wachst die Zahl der Kritiker.

sich ein Umstand, der unter dem Gesichts-
punkt des Immissionsschutzes problematisch
ist”, warnt Dipl.-Ing. Hubert Kerber, studierter
Verfahrensingenieur und Speerspitze der
Sinsheimer Protestbewegung gegen das ge-
plante Krematorium. Kerber ist vereidigter
TUV-Sachverstandiger und hat Einblick in
zahlreiche Betriebsablaufe von Krematorien
in ganz Stddeutschland. ,,Bei Storungen des
Betriebs muss die Eindscherung zu Ende ge-
flhrt werden und dies ohne Riicksicht auf die
Emissionen; Standortfragen stellen sich ge-
nehmigungstechnisch auch nicht mehr.” Die-
ser Umstand an sich mag verwundern, ware
allerdings noch nicht umweltrelevant — wenn
da nicht eine technische Einrichtung wire,
die erhebliches Misstrauen bei Anwohnern
weckt: eine Sicherheits- oder Bypassklappe
(siehe Grafik S. 34). Diese Bypassklappe sorgt

Werden Emissionsgrenzwerte iiberschritten, sperrt ein
Kontrollrechner die weitere Zufuhr eines Sargs in den
Verbrennungsofen.

daflr, dass im Falle einer Betriebsstérung,
beispielsweise bei einer drohenden Uberhit-
zung der Filtereinheit, der gesamte Abgas-
strom vollig ungefiltert den Kamin des Krema-
toriums verlasst. Da eine Kremierung 60 bis
90 Minuten dauert, ist flr diesen Zeitraum
sowohl jegliche Abgasbehandlung als auch
deren Messung auRer Betrieb, denn Dioxine
und Furane kénnen nicht online sondern nur
durch Probenahme gemessen werden.

Hubert Kerber fordert ein Umdenken:
Nach der grundsatzlichen Klarung der Be-
darfsfrage — viele sprechen hier bereits von
deutlichen Uberkapazititen bei Feuerbestat-
tungsanlagen — mussten standort- und was-
serrechtliche Fragen in die Genehmigungsbe-
trachtungen wieder aufgenommen werden.
Krematorien mussen wieder genehmigungs-
pflichtig werden im Sinne des BImSchG. Der
Zweck des Gesetzes, Menschen, Tiere und
Pflanzen, den Boden, das Wasser, die Atmo-
sphare sowie Kultur- und sonstige Sachgter
vor schadlichen Umwelteinwirkungen zu
schiitzen und dem Entstehen schadlicher Um-
welteinwirkungen vorzubeugen, miisste wie-
der im Vordergrund stehen.

Seit 1997 sei mit Einfihrung der 27.
BImSchV der umgekehrte Weg beschritten
worden, es habe ein Paradigmenwechsel
stattgefunden, denn seither

erfolge die Prifung der Genehmigungs-
fahigkeit nicht mehr ganzheitlich,
mussten Quecksilberemissionen nicht
mehr gemessen werden,
und es musse eine begonnene Eindscherung
zu Ende gefuhrt werden, auch wenn die Ab-
gase bei Stérung nicht mehr gereinigt werden.
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Es gibt eine ganze Reihe von Rechts-
bereichen, die durch den Bau und den Betrieb
eines Krematoriums tangiert werden.

Das Baurecht beschéftigt sich ausschlief3-
lich mit dem Baukorper; Fragen des Standorts,
der Umgebungsbedingungen, der Nachbar-
schaft werden nicht gestellt. Betrachtet wer-
den maximal noch die erforderlichen L&sch-
wassermengen. Allerdings verlangt das Bau-
recht eine Bedarfs- und Wirtschaftlichkeits-
prifung mit dem Ziel, unnétigen Landschafts-
verbrauch zu vermeiden. Dieses wichtige
Thema wird in aller Regel stiefmutterlich be-
handelt, kritisiert der Ingenieur.

In Krematorien wird mit stark wasserge-
fahrdenden Stoffen umgegangen. Sie wer-
den hier gelagert, abgefillt und umgeschla-
gen. Verwendete Bauprodukte und Bauarten
bedtirfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung. Die Anlagen bedurfen neben der
ErstumschlieBung eines Auffangraums. Zu-
satzlich sind geeignete Einrichtungen zum
Auffangen kontaminierten Loschwassers er-
forderlich. Innerhalb der drei Wassergefahr-
dungsklassen (WGK) gehéren die anfallenden
Filterstaube zur WGK 3, doch wenn Kremato-
rien gereinigt werden, gelangt das Reini-

Die 27. Verordnung zur Durch-
fuhrung des Bundes-Immissi-
onsschutzgesetzes (Artikel 1
der Verordnung uber Anlagen
zur Feuerbestattung und zur
Anderung der Verordnung tber
genehmigungsbediirftige Anla-
gen) schreibt in § 4 beziiglich
der Emissionsgrenzwerte vor:
Anlagen durfen nur so errichtet
und betrieben werden, dass
die Emissionen von Kohlen-
monoxid einen Stundenmittel-
wert von 50 mg je m? Abgas,
die Emissionen von Gesamt-
staub und organischen Stoffen,
gebildet als Stundenmittelwert

und in Ubereinstimmung mit
dem im Anhang 1 festgelegten
Verfahren, die folgenden Emis-
sionsgrenzwerte a) Gesamt-
staub 10 mg/m?, b) organische
Stoffe, angegeben als Gesamt-
kohlenstoff, 20 mg/m? und

die Emissionen von den im
Anhang 2 genannten Dioxinen
und Furanen, angegeben als
Summenwert und gebildet als
Mittelwert tber die jeweilige
Probenahmezeit, jeweils in Uber-
einstimmung mit dem im An-
hang 2 festgelegten Verfahren,
den Emissionsgrenzwert von
0,1 ng/m? nicht Uberschreiten.

gungswasser unbehandelt in die Kanalisation.

Haufig wird Fltssiggas flir die Stiitzfeuerung
eingesetzt. Die Anlagen unterliegen der Druck-
geraterichtlinie und der Betriebssicherheitsver-
ordnung (BSV). Oberhalb drei Tonnen ist eine

BImSchG-Genehmigung erforderlich; die Full-
anlage bedarf einer Erlaubnis gemals dieser BSV.

Der Umgang mit den Verstorbenen stellt
eine Kulturleistung der Gesellschaft dar. Lei-
chenhalle und Abschiedsraum mdssen vor-
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Das Verfahrensschaubild zeigt eine typische Eindscherungsanlage nach der 27. BimschV;
parallel zur Abgasreinigung ist eine Bypassklappe geschaltet, die im Storungsfall 6ffnet und
Verbrennungsluft bis zum vorgeschriebenen Ende einer Kremierung ungefiltert freisetzt.

Grafik: Metall-Technik GmbH
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Pro Kremierung fallen etwa 200 Gramm
Staub an; das sind drei Kilogramm pro Ofen
téglich, die als hoch toxisch gelten und als
sondermiill entsorgt werden miissen.

handen sein. Krematorien sind kulturelle Ein-
richtungen, die in Gewerbegebieten nicht er-
richtet oder betrieben werden diirfen.
Neben den genannten Rechtsgebieten
greift Nachbarschaftsrecht, wenn ein Krema-
torium in der Nahe der Wohnbebauung be-
trieben wird. Die Entfernung schadensdro-
hender und stérender Anlagen muss so sein,
dass Nachbarn nicht geschadigt werden.
Damit befindet sich die Standortfrage
eines Krematoriums in einem klassischen Di-
lemma: einerseits diirfen neue Anlagen defini-
tiv nicht in einem Gewerbegebiet errichtet
werden auf Grund der ,kulturellen Bedeu-
tung”; andererseits stellen sie fir ein Wohn-
gebiet aus mehreren Griinden eine Zumutung
dar: Da waéren einmal die unkontrollierten
Schadstoffemissionen. Auch mochten Men-
schen durch ein Krematorium in der Nachbar-
schaft nicht standig an den unvermeidlichen
Tod erinnert werden. Und da ware noch—ganz
pragmatisch und pietatsfrei betrachtet — das
hohe Verkehrsaufkommen, das bei betriebs-
technisch méglichen 12.000 Verbrennungen
pro Jahr mit Leichentransporten und An- und
Abfahrt der Angehaérigen verbunden ist, rund
um die Uhr und sechs Tage die Woche.
Wohin also mit einem Krematorium?
»Da man die wirklich relevanten Luftschad-
stoffe nicht online tiberwachen kann, gehért
meiner Meinung nach eine solche Anlage in
den AuBenbereich einer Gemeinde, in einen
Hain, in ein Wildchen mit einem Urnenfried-
hof und mit allen baurechtlichen Vorausset-
zungen dafir”, meint Hubert Kerber.

Bypassklappen sorgen fiir die sofortige und
unbehandelte Freisetzung von Verbrennungsgasen,
wenn es zu einer Storung z. B. bei einer drohenden
Uberhitzung der Filtereinrichtung kommt.

Vor allem aber missten Krematorien
an den technischen Stand der Technik ange-
passt werden. Das hief3e, man misse bertick-
sichtigen, dass der menschliche Leichnam in
seiner chemischen Zusammensetzung immer
problematischer wiirde. , Die Behandlung ge-
hort in Hande von Unternehmen, die mit der
Behandlung von Sonderabféllen entspre-
chende Erfahrungen gemacht haben”. Es
durfe nicht sein, dass im Fall einer Anlagen-
storung die EmissionsschutzmaRnahmen
durch eine Bypassklappe umgangen wiirden.
Hier gabe es durchaus Moglichkeiten, bei-
spielsweise durch eine Inertisierung mit Stick-
stoff einen Verbrennungsvorgang zu unter-
brechen und spéter fortzufiihren. Doch das
ist gesetzlich mit der 27. BImSchV untersagt.

Malgeblich fir Krematorien ist die
VDI-Richtlinie 3891. Sie ist ein Verbandepa-
pier, das fur sich in Anspruch nimmt, den
~Stand der Wissenschaft zu beschreiben”. Sie
enthalt im Wesentlichen Definitionen, be-
schreibt Stoffe im menschlichen Leichnam,
die in hohem Malfs umweltrelevant sind, und
die technischen Bedingungen bei der Kremie-
rung. ,Auf den realen Betrieb mit allfalligen
Stérungen wird in keiner Weise eingegan-
gen”, kritisiert der TUV-Ingenieur.

Doch wie sieht die Situation in einem
modernen Krematorium konkret aus? Das
Krematorium Heidelberg wurde bereits im
Jahr 1891 eroffnet und seither mehrfach er-
neuert, wobei das historische Gebaude in sei-
nem Bestand erhalten blieb. Es war nach der
Anlage in der Stadt Gotha die zweite Anlage
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in Deutschland Uberhaupt. Betrieben wird
das Krematorium heute durch zwei moderne,
elektrische Ofen und verfligt seit Mai 2000
Gber eine moderne Rauchgasreinigungsan-
lage. ,Wir waren die ersten Betreiber eines
Krematoriums, das in Deutschland fristge-
recht die Bestimmungen der 27. BImSchV
umgesetzt haben”, sagt Wolfgang Becker
nicht ohne Stolz, technischer Betriebsleiter
des Regiebetriebs Friedhofe der Stadt Heidel-
berg. Hier reinigt kein Festbettverfahren mit
Aktivkohle die Abgase sondern eine Anlage
nach dem Flugstromverfahren. Ein kalkhalti-
ges Additiv mit dem Markennamen Sorbalit
wird dem Abgas beigemischt, damit sich Luft-
schadstoffe hier anlagern koénnen. Dieses
feine Mehl wird dann in einem Zyklon vor-
gefiltert, dem dann ein Gewebefilter nachge-
schaltet ist. ,Pro Kremierung fallen etwa 200
Gramm Staub an; das sind pro Tag etwa drei
Kilogramm pro Ofen, die in 200-Liter Fassern
gesammelt und bei Bedarf von einer Spedi-
tion auf die Sondermdlldeponie verbracht
werden.

GemalRl den Vorschriften der 27.
BImSchV werden Kohlenmonoxid (CO),
Staub, Gesamt-Kohlenstoff sowie Dioxine
und Furane gemessen. Quecksilber (Hg) ist
von der 27. BImSchV nicht zur Messung vor-
geschrieben, ,wird aber bei uns in Heidelberg
auf freiwilliger Basis gemessen”, versichert
Wolfgang Becker. Man habe sich einen
Grenzwertvon 0,05 mg/Nm?Hg im Abgas ge-
setzt, der aber in der Regel nur zu einem
Zehntel erreicht wirde. Die 17. BImSchV fiir
Miillverbrennungsanlagen sieht allerdings ei-
nen Grenzwert von 0,03 mg/Nm?3vor. ,,Amal-
gam als Quecksilberquelle ist ein riickldufiges
Problem”, schatzt Erhard Lisowski, Techni-
scher Berater der Stadt Heidelberg in Sachen
Krematoriumstechnik die Lage ein.

Ein verplombter Emissionsrechner speichert
die Daten, und die Messprotokolle wirden
einmal jahrlich den Aufsichtbehorden (iber-
mittelt. In Baden-Wirttemberg, so bestatigt
das Regierungsprasidium in Karlsruhe, sind
fur die Feuerbestattungen die unteren Ver-
waltungsbehoérden zustédndig. Das sind ent-
weder die Landratsdmter oder bei gréReren
Stadten deren Stadtverwaltung bzw. deren
Umweltamter. Die Kommune kontrolliert sich
damit selbst. Ein Problem, ein Interessens-
konflikt? Das sieht Dr. Volker Hahn, stellver-
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tretender Amtsleiter im Karlsruher Amt fir
Umweltschutz und Arbeitssicherheit Uber-
haupt nicht. Er mdchte seine Kontrollfunktion
gegenliber dem stadtischen Krematorium
durchaus ernst nehmen. ,Das Friedhofsamt
ist fir uns wie ein externer Kunde”, spricht’s
und verweigert jede weitere Auskunft Gber
maogliche Emissionen, Storfélle und aktivierte
Bypasse im Karlsruher Krematorium und ver-
weist an das Friedhofsamt.

Matthaus Vogel, Leiter des Friedhofs-
amtes gibt sich gesprachiger und berichtet
von rund 2500 Kremierungen im Jahr. Ein
Aktivieren des Bypasses sei eher selten und
geschehe nur, um eine Uberhitzung der Fil-
tereinheit zu vermeiden. , Das ist etwa zehn
Mal jahrlich der Fall”, schatzt Vogel.

nsmessung wira unmoglicn

Ahnlich sieht es in Heidelberg aus. Hier ist
man grundsatzlich gesprachsbereit und weifs
von einer Uberschreitung der zuldssigen
Stunden-Mittelwerte von etwa ein Mal pro
Monat. ,Das hat keine Konsequenzen fiir den
Betrieb der Anlage”, versichert Wolfgang Be-
cker. Der Bypass bleibe zu, die Anlage laufe
weiter — die Kremierung musse schlieflich
fortgesetzt werden. Nur die Einfahrklappe flr
die Sarge bleibe etwa eine Stunde geschlos-
sen, bis der Messwert wieder im Soll liege -
rechnergesteuert.

Echte Stérungen gebe es im Schnitt
nur ein Mal pro Quartal. Dann ginge die By-
passklappe auf. Eine Emissionsmessung sei
dann allerdings nicht mehr moglich. Alles
werde aber protokolliert. Doch davon weif3
die kontrollierende Behorde, das Umweltamt
der Stadt Heidelberg wenig. Dr. Willi Hanf,
Sachgebietsleiter Technischer Emissions-
schutz der Stadt kennt weder die jahrlich be-
reit gestellten Online-Messprotokolle, die so
genannten Klassierungsprotokolle, noch
weild er von Stérungen oder Storfallen mit
gedffneten Bypassklappen. Er vertraut ganz
den Emissionsmessungen unabhangiger
Gutachter, die Quecksilber, Schwermetalle,
Dioxine und Furane messen — alle drei Jahre,
wenn die Anlage auf Last gefahren wird.
LEntweder die Anlage lauft oder sie lauft
nicht; es gibt halt nur Stichproben”. Und
Emissionen bei Stérungen seien immer vollig
unbedenklich, denn die Konzentrationen
seien sehr gering, so seine Vermutung. Die
3-Jahres-Protokolle seien immer im grinen
Bereich. Martin Boeckh
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Lusatzliche Sicherheit fir Ammoniak-Kélteanlagen:

Notwadscher fiir die Havarie

Ammoniak, eine chemische Ver-
bindung von Stickstoff und Was-
serstoff, ist bei groRen Kaltean-
lagen ein beliebtes Kaltemittel.
Im Havariefall birgt das giftige
Gas aber betrachtliche Risiken. Es
kann zu Veratzungen von Augen,
Atmungsorganen und der Haut
flihren, bei starker Belastung so-
gar mit todlichen Folgen. Beson-
dere Luftwascher minimieren das
Risiko von Personenschaden.

Der Not-Wascher nimmt
vollautomatisch den
Betrieb auf, sobald in
einem Kalte-Contain-
ment eine zu hohe
NH;-Konzentration
registriert wird.

Foto: Colasit

hohe Sicherheitsstandards. Zu-
satzlich zur gesetzlich vorge-
schriebenen Notlliftung instal-
liert Roche kostenglinstige NHs-
Wascher von Colasit aus korrosi-
onshestandigem Kunststoff.

Diese werden in das existierende
Notllftungssystem integriert.
Der Wascher nimmt voll-
automatisch den Betrieb auf, so-
bald in einem Kalte-Containment
eine zu hohe NHs-Konzentration

Ammoniak (NHs) zeichnet
sich durch eine ausgezeichnete
Kalteleistung bei relativ kleiner
Kaltemittelmenge aus. Somit eig-
net es sich speziell fir groRere
Kalteanlagen im industriellen
Umfeld. Allerdings erfordert der
Einsatz von Ammoniak beson-
dere SicherheitsmafRnahmen, da
es flr Menschen gesundheitsge-
fahrdend ist. Trotz strenger Si-
cherheitsvorschriften sind Unfal-
len nie ganz auszuschliefSen.

Das Schweizer Pharmaun-
ternehmen Roche setzt sehr

registriert wird. Mittels Absorp-
tion wird das austretende Am-
moniak augenblicklich durch Ein-
diisung von Wasser gebunden.
Das kontaminierte Abwasser
wird gesammelt und konstant
abgeschlammt. Die Nachbe-
handlung geschieht in der be-
triebseigenen  Wasseraufberei-
tungsanlage. Alternativ besteht
die Moglichkeit, dieses in einem
integrierten Tank flir die spatere
Aufbereitung zu sammeln.
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